
Tipologia di Impiego 

Modalità d’uso 

Consumo e Resa 

Caratteristiche Chimico- Fisiche 

Peso Specifico  kg/l     : 
Residuo secco    %           : 
Viscosità   Tazza Ford n.4 : 
Essicazione :       ore 
Fuori polvere    : 
Al tatto                     : 
In profondità                           :    
Sovraverniciatura           : 
Caratteristiche del film          : 

 105 

 

MINIO GRIGIO 

Antiruggine oleofenolica al fosfato di zinco  
(senza piombo) 

1,67 
70 - 75 
240 - 280 
 
 
  4 
10 
15 
opaco 

Resa: 8-10 m2/l con  una mano. 
Diluizione: 10-15% a pennello; 20-25% a spruzzo con Diluente per Sintetici D200. 
Essiccazione: fuori  polvere 3 ore; sovraverniciabile 15 ore. 

Applicare il prodotto su metallo decapato o sabbiato al grado SA2 - SA2,5. Se la 
sabbiatura non può essere fatta, eliminare eventuali tracce di ruggine con pulizia 
meccanica seguita dall’applicazione di Blox - Convertitore di Ruggine. 
Attendere almeno 12 ore prima dell’applicazione dello smalto di finitura.  
Prima dell’essiccazione il prodotto può essere eliminato con Diluente per sintetici, 
comprese le attrezzature di applicazione. 

Fondo caratterizzato da alta percentuale di legante, ottimo potere anticorrosivo ed  
eccellente resistenza all’esterno. E’ adatto alla   protezione di carpenterie metalliche 
prima delle messa  in opera. Può essere sopraverniciato con smalti Astroil, 
Astrosint o Astrosint ai Siliconi. Non è sopraverniciabile con smalti a rapida 
essiccazione,  nitro, poliuretanici ed epossidici. 
Prodotto esente da piombo.  
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